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Historico

Valvula Globo de Controle KLINGER®

RICHARD KLINGER, mais de um século
de solugcdes avancadas em estanqueidade

Trabalhar pela seguranga dos processos industriais em todo o
planeta. Esta € a filosofia da RICHARD KLINGER, uma aas maiores
especialistas mundiais na tecnologia de vedacoes para aplicagoes
industriais e automotivas.

Desde sua funaagao em 1886, a Klinger tem mantido a tradicdo
de fabricar produtos que alcancem padroes de performance Supe-
riores aos exigidos pelas normas técnicas mundiais. 0s produtos
Klinger possuem diversas caracteristicas diferenciadas de vedacao,
podendo ser utilizados nas aplicagoes mais criticas, sempre com
Gtimo desempenho.

A constante pesquisa e o desenvolvimento de novas tecnolo-
gias em equipamentos e materiais permitem que o grupo Seja, ha
mais de um século, pioneiro no oferecimento de solugdes de veda-
¢4o e controle de fluidos para os mais diversos setores industriais. A
invengdo do visor de nivel, a vélvula globo de pistéo, a valvula esfera
e as vedagoes KLINGER®SIL sdo a prova de que eSta empresa estd
sempre a frente de seu tempo.

A Klinger entende que a Selecdo e instalacao de sistemas
eficientes para a gestao de fluidos em ambientes industriais sao
atividades que envolvem grande responsabilidade. Para sua tran-
qiiliaade, oferece solugdes baseadas em muitas horas de ensaios
criticos e mais de um século de experiéncia em valvulas, purgado-
res e materiais de vedacdo. Além disso, a consciéncia em relacao a
preservagdo do meio ambiente exige que se priorize a redugao de
vazamentos em Sistemas inaustriais.

A linha da economia Klinger

Empregando a mais alta tecnologia, a Klinger fabrica produtos
que trazem praticidade e economia aos processos industriais, sem-
pre pensando na sequranga dos USUErios e operadores.

Conhega agora a vasta linha de produtos Klinger oferecida para
solucionar todo tipo de necessidade relativa ao controle de fluidos:
vdlvulas de blogueio (globo, esfera); valvulas redutoras de pressao
e agdo direta e auto-operada, purgadores de balde invertido, de
baia, termodindmico e termostatico, visores de nivel; eliminadores
de ar; estagdes montadas; bombas de condensado; monitoramento
wireless de purgadores em sistemas de vapor; papeloes hidrdulicos
isentos de amianto, laminados de grafite, materiais a base de PTFE
expandido e modificado e também suporte/assisténcia técnica.

Solugdes para a sustentabilidade da indiistria

A Richard Klinger fabrica solugdes de alfa qualidade para o
controle de fluidos e veaagdes em aplicagdes industriais.

A filosofia de sempre oferecer o melhor fez da Klinger lider
mundial neste mercado, levando ao cliente produtos de alto desem-
penho, resistentes e precisos, além de assessoria técnica.

0 crescimento sustentavel é uma realidade no dia-a-dia da
Klinger. A consciéncia sobre a necessidade da preservagao ambiental
fez com que a empresa desenvolvesse solugdes que priorizam a redu-
4o de vazamentos em sistemas que envolvem fluidos industriais.
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Nesse sentido, é preciso assegurar que 0S processos de sele-
¢do e instalagdo das vélvulas de controle sejam realizados de forma
correta e sequra, incluindo proautos de confiabilidade assegurada
por sua resisténcia e durabilidade.

A Valvula Gloho de Controle possui vedagao Classe VI,
segundo as normas ANSI/FCI, nivel que garante a maior estanquei-
aade do mercado mundial. Além de ser mais durdvel, o que contribui
sensivelmente para a redugdo aa freqiiéncia do descarte de pegas
na natureza, a Valvula Globe de Controle foi desenvolvida para
ampliar a eficiéncia térmica dos sistemas, reduzindo desperdicios e
evitando a emissao de fluidos, vapor e gases na atmosfera, fazen-
do com que as industrias economizem tempo e dinheiro, poupando
energia e insumos valiosos.

Aplique as vdlvulas de controle Klinger em Seus processos e
garanta precisao, economia e menos paradas para manutengao.

Conhega também a linha completa de produtos para
vedacao Klinger.
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 Valvula Globo de Controle KLINGER®
’ Apresentacao

- Por que usar valvulas de controle?

a
a Regulando automaticamente o fluxo de fluidos como dgua, dle-
08, liquidos em geral, bem como vapor, ar comprimido ou gases, as
I vélvulas de controle garantem o controle preciso de varidveis como
- temperatura, pressao, vazao ou nivel. Isso gera economia tanto de
i matéria-prima quanto de combustivers, e ainda de mao-de-obra nos
S processos inaustriais. Ao mesmo tempo, a seguranga dos operado-
a 1es e colaboradores também € aumentada, considerando que ndo ha
e necessidade de intervengdes manuais.
0 Valvulas Gloho de Controle Klinger com Atuador Compacto
e Seguindo a filosofia da Klinger em oferecer produtos adequa-

dos as expectativas do mercado, as Valvulas de Controle Klinger
dispoem de um inovador Sistema de atuacao que ndo usa diafrag-
a ma, mas sim uma mola pneumatica. 1sso assegura durabilicade
e isengdo de manutengdo, além dos beneficios tradicionais deste
tipo de vélvula.
Para o0s didmetros de 12" até 2” 0 novo atuador seque eSte
mesmo conceito, com uma apresentagdo mais leve, compacta e
prética. Confira neste catalogo as informagdes técnicas desta nova
solugdo em atuadores lineares.

Sistema de Vedagao por Pistao Klinger:
confiabilidade total

0 exclusivo sistema de vedagdo por pisiao das vdlvulas
Klinger garante um desempenho excelente no que diz respeito a
estanqueidade.

Consiste em um sistema onde o pistao se move verticalmente
dentro e em contato direto com dois anéis de grafite puro, garan- |
lindo a vedagdo Classe VI, isto €, o mais alto nivel de seguranga
contra vazamentos, tanto para a linha como para a atmosfera.

Outra vantagem da vedagao por pistao Klinger é a sensivel re-
dugdo de custos de manutencdo, exigindo muito menos interven-
¢0es, pois ndo utilizam gaxetas, com custos igualmente menores
gragas a possibilidade de troca dos anéis de grafite.
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Valvula Globo de Controle KLINGER®

Principais Beneficios

Menor e mais leve

e e Devido ao seu material de fabrica-
¢do, aluminio injetado, o atuador KVA tem
peso (aprox. 3 kg) e dimensdes (25 x 13 ¢m)
reduzidos, facilitando a instalagao e o ma-
nuseio do conjunto, bem como o projeto
de tubulagao.

Consumo reduzido de ar comprimido

e e (3ragas a essas novas dimensoes,
0 consumo de ar comprimido também ficou
menor, e 0 acionamento do atuador ficou
mais rapido. Com a nova Valvula Compacta
de 2", por exemplo, um processo pode ter
redugdo ae mais de 90% no consumo de
ar comprimido.

Versatil

ee (Com um unico modelo de atua-
dor, 0 KVA, as valvulas Klinger se apli-
cam para operacoes de controle ou ON-OFF
em didmetros de ¥2” até 2”, com pressoes
ae 0a 40 bar, e atendem a praticamente to-
dos 0s tipos de fluidos.

ee [m dnico atuador pode servir
como Sobressalente para diversas valvulas
existentes em uma planta, devido a sua in-
tercambiabilidade.

Menos manutengao

e e Atuadores livres de manutengdo.
Os atuadores das vélvulas de controle ou
ON-OFF Klinger ndo utilizam diafragma
ou pistao, mais sim mola pneumdtica, que
nao requer manutengao.

Por que Classe VI?

e o () sistemna de vedagdo das valvulas
Klinger ndo utiliza gaxetas.

0 exclusivo sistema de vedagdo
por pistdo Klinger consiste em um pistao
que se move verticalmente dentro de dois
anéis de grafite KXGT, o que garante veda-
¢do Classe VI.

e o Além disso, por um custo inferior a
5% do custo da vdlvula, é possivel substi-

tuir 0 jogo de anéis com o corpo aa valvula
conectado a tubulacao (desde que o siste-
ma esteja despressurizado).

e e () atuador se conecta facilmente a
vdlvula e ao posicionador.

e e Jodos estes fatores somados ga-
rantem seguranga e confiabilidade, asso-
ciados a um baixo custo e praticidade na
manutengao.

Anéis KXGT Klinger sao confeccionados com
laminas perfuradas de ago inox 316 com insergao do
mais puro grafite Klinger, o que Ihes confere excelente
resisténcia mecanica em temperaturas de até 400°C.

TAXAS DE FUGA - VALVULAS KLINGER

1,00E+01
As vélvulas Globo de Pistao Klinger apresentam a melhor 1,00E+00
vedacao para aplicagoes industriais. 1,00E-01
Gragas ao seu exclusivo sistema de pistao/anéis KXGT, 1.00-02
elas assequram Classe VI de vedagdo segundo as Normas 1.00E-03
ANSI/FCI70-21, referentes a passagem do fluido para a linha. T / \ N
As vdlvulas Klinger estao também de acordo com os mais exi- L 00E05 ] \ |
gentes regulamentos ambientais em termos de taxa de fuga para '
, 1,00E-06
aatmosfera. Testes realizados demonstraram resultados melhores 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50
que 0s recomendados por instituigdes internacionais, como TA- G T
> ) - = TAXA DE FUGA | Origem dos
Luft (A/ema'nha) e EPA (Environmental Protection Agency, dos VALVULAS / PADROES | o™ “bar x Vs | valores
Estados Unidos). O EPA 500 | 39x10 | Referéncia
] Vélvulas de fole 50 39x10? | Pico medido
(] TA- LUFT 13 1.0x10% | Referéncia
W | Vdlvulas Globo de Pistao 2 3.0x10° | Pico medido
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Valvula Globo de Controle KLINGER®

Mais precisao no controle de fluidos

Nas vdlvulas de controle Klinger, a caracteristica inerente de vazao € determinada por meio de lanternas
desenhadas para os diversos tipos de aplicagdo existentes na industria. Veja alguns exemplos:

Lanterna de Abertura Rapida: sua principal
caracteristica é a abertura rapida para vélvulas on-off.

Lanterna lgual Porcentagem: garante que Seja

mantida uma relagdo porcentual constante entre a va-
riagdo de vazao (+/-) e a vazao anterior.

Curva de vazao

C,em%

Lanterna Baixo Ruido e Anti-cavitagao: este sis-
tema evita que ocorram ruidos maiores que 0s especifi-
cados por norma nas aplicacoes com gases ou cavitagao
nas aplicagoes com liquidos, garantindo perfeito contro-
le do fluido e evitando desgaste interno.

Abertura da Valvula em %

Conceitos

Caracteristica de vazao: ¢ a rela-
¢do entre a variacdo do orificio de passa-
gem e as respectivas vazoes obtiaas.

Caracteristica de vazao inerente
(tedrica): ¢ informada pelo fabricante e re-
presentada pela curva inerente (exemplo
acima) a cada tipo de orificio interno. E de-
finida por meio empirico Submetendo a val-
vula a uma diferenga de carga constante e
verificando qual a vazdo obtida para cada
porcentual de abertura do orificio. (Nao pre-

C, (coeficiente de vazao)

Vé as variagdes de pressao que podem
ocorrer depois da vélvula instalada).

Caracteristica instalada (pratica):
éa caracteristica de vazao real, onde sdo con-
sideradas as condicoes reais de operagao.
Pode ser obtida com a vdlvula instalada ou
previamente quando Se conhece as perdas
dle carga e as variag0es de pressao.

C,, maximo: coeficiente de vazao ma-
xima. Também obtido por meio empirico,
submetendo-se a vdlvula a uma peraa de

— ABERTURA RAPIDA
— LINEAR
— IGUAL PORCENTAGEM

carga constante de 1 PSI em dgua a 60°F.
E 0 resultado da medicdo da vazdo obtida
em galoes por minuto, para cada didmetro
de vélvula em sua abertura maxima.

¢, calculado: E obtido por meio de
calculo considerando condigdes de opera-
¢do e as formulas descritas na pagina 06
deste catdlogo. Seu resultado é comparado
ao resultado do C, maximo para especi-
ficagdo do didmetro e do tipo de internos
ideais para a valvula.

Modelo KVN
Diametro da 15 20 25 40 50 65 80 100 | 150 | 200 | 200
vélvula (mm)
C, Maximo (gpm)| 5 9 14 36 55 100 | 142 | 213 | 425 | 672 | 900

*sede especial (mediante consulta)

Opgéo de C, reduzido para vélvulas de todos os didmetros

27/8/2008 12:54:20 ‘



Valvula Globo de Controle KLINGER®

Dimensionamento
C, (coeficiente de vazao)
Atuador KVA SC-04 SC-05
N mm 15 20 25 40 50 65 80 100 150 200 200*
pa’. 1/ ) 3/ e 11! 1.1/ 2 2:; 2.1/ E 3;) 4;1 6” 8” 8:;
Vazao Max. (gpm) 5 9 14 36 55 100 142 213 425 672 900

*sede especial (mediante consulta)

FLUIDOS GASOSOS E VAPOR

Formulas no Sistema Métrico
A. Escoamento subcritico B. Escoamento critico

AP<05C2P, AP>05C?P,

Opgao de C, reduzido para vélvulas de todos os didmetros

FLUIDOS LiQUIDOS
Farmulas no Sistema Métrico

B. Escoamento critico
cavitagao ou “flashing”

A. Escoamento subcritico

Vazao em volume

oo @ [ a1z c - o6z
Y 295 \AP(P,+P,) " 257CP,

Vazdo em peso

C—_ 472wNZ c= 545WNZ
\AP (P, +P,)G, C,PAG,

Vapor saturado

C=_ 724W Cc,=_837W
\AP(P,+P,) C.P,

Vapor superaquecido

AP<CZ(AP,) AP>C?(AP,)
Vazao em volume
G G
C =1.16q ,|— C =1.16 f
v g AP ! I AP, /
Vazao em peso
c - 1.16W c . 116W ®
" AGAP " CAGAP,

P
AP5=P1-@96-0.284 PV)P F

c

C= 724(1+0.00126T,) W C= 83.7(1+0.00126T,)W

v

AAP(P +P,) CP,

Onde:

G, Coeficiente de vazao requerido

C, . Fator critico de vazdo

G Gravidade especifica do gds (ar = 1,0)

G,. Gravidade especifica do gds na temperatura
de escoamento = G x %

P, . Pressao a montante, bar absoluto

P, . Pressao a jusante, bar absoluto

AP: Perda de carga real, P, - P,, bar

Q: Vazao do gds a 15° C & 1013 milibar absoluto, m*/h
I: Temperatura de escomento, °K, (273 + °C)

T., - Superaquecimento do vapor em relagao a
temperatura de saturagdo, °C

W: Vazao, ton/h

Z: Fator de compressibilidade

ou por simplicidade, se . < 0.5P,, AP =P, -P,

Onde:

G, - Coeficiente de vazao requerido

C, - Fator critico de vazdo = ** F,

G, Gravidade especifica na temperatura de

escoamento (dgua =1 @ 15° C)

P, . Pressao a montante, bar absoluto

P, Pressao a jusante, bar absoluto /
P : Pressdo no ponto termodindmico critico, bar absoluto
P Presséo de vapor do liquido na temperatura

de escoamento, bar absoluto

AP: Perda de carga real, P, - P,, bar

q: Vazao do liquido, m*/ h

W: Vazao do liquido, ton/h

“* Formulas ISA: todas as equagdes apresentadas nesta pdgina
540 100% compardveis com as formulas gerais da publicagao do
Instrument Society of America ANSI/ISA S75.01, “Flow Equations
For Sizing Control Valves”.

‘ CONTEUDO_FINAEGS



) Partes e componentes

Porca calota Plaqueta de identificagdo
Tampa do atuador
Corpo do atuador (GKLINGER:
Modelo( ) _ -
. Conexao pneumdtica
Caract. ()
Press@o Ar
Entre Faces ()
Conexdo ()
Press. Mdx. Parafuso conector
Didmetro
Agao Mola
TAG
Ne Série
d
7
Haste do atuador O Escala
Moo &
® o ®
Conector das hastes Lo
O i Porca do atuador
Preme-gaxeta —_— |
\\ %
Porca do castelo Anel de vedagdo
Anel de vedacao superior Mola prato
Castelo
Anel de vedagao inferior Prisioneiro
Lanterna
Haste do pistdo
; Anel de encosto Corpo

Pistao

27/8/2008 12:54:30 ‘ —



Valvula Globo de Controle KLINGER®

Dimensoes / Caracteristicas Técnicas

D
o o ’ @ o NORMAS DIMENSIONAIS

Construgao (face a face)
DIN 3202 F1
ANSI B16.10 150#
ANSI B16.10 300#
ISA S75.03
< DIN 3202 F1
ANSI B16.10 150#
Flanges I
ANSI B16.10 300#
ISA §75.03
NPT
Rosca
BSP
Modelo | Atuador MEDIDA A (mm) MEDIDAS (mm) Peso
- U
Diametro ih | DIN | ANSIB16.10 | ANSI B16.10 | DIN 3202-M9 B c D E Kg
3202-F1 150# 300# (roscada)
15-1/2" 130 108 152 100 345
@ 20-3/4” 150 117 178 120 356 8 @
25-1" 160 127 203 135 373 10
KVA 248 134 | 308
32-1.1/4" 180 160 385 12
40-1.1/2" 200 165 229 185 399 17
50-2" 230 203 267 220 405 21
KVD / KVN
65-2.1/2" 290 216 292 591 47
SC-04 383 264 | 434
80-3" 310 241 318 596 54
100-4" 350 292 356 618 77
125-5" 400 623 91
SC-05 388 352 | 482
150-6" 480 406 445 638 118
200-8" 600 495 768 208
MATERIAIS DADOS TECNICOS
ASTM A 216 Gr. WCB NF — Normal Fechado (agdo reversa)
CORPO E CASTELO ASTM A 351 Gr. CF8M CARACTERISTICA DO ATUADOR NA — Normal Aberto (agao reversa)
ASTM A 351 Gr. CF3M (316 L) DA - Dupla Acao
ASTM A 351 Gr. CF8 ESTANQUEIDADE CLASSE VI
PISTAO (PLUG) ASTM A 351 Gr. CF8M IGUAL PORCENTAGEM
CARACTERISTICA
ASTM A 351 Gr. CF3M (316 L) INERENTE DE VAZAO LINEAR
AlSI 304 MODIFICADA (Lanterna Especial) o
AlSI 316 50:1 lgual Porcentagem
LANTERNA (CAGE) RANGEABILIDADE - |
AlSI 316 L 25:1 Linear
AlISI 410 C, maximos 0,17a 900" gom
ATUADOR ALUMINIO INJETADO (") C, especial 1
KXGT® (Grafite + Inox 316) |
ANEIS DE VEDACAO PTFE ¢
PTFE Modificado (

Outros materiais sob consulta

8
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* Valvula Globo de Controle KLINGER®
; Vedacao KXGT

Resisténcia Quimica
: Concentracao| Temperatura . Concentracado | Temperatura
Fluido (%) ¢ °c) Fluido (%) ¢ °c)
Acetato de amilo o 0.E Cloreto de sddio o 0.E
Acetato de butilo o 0. E Cloreto de vinila o 0.E
Acetato isopropilico o 0. E 2 cloroetanol o 0.E
Acetona o 0.E Cloroférmio o 0.E
Acido acético . 0.E Combustivel . 0.E
Acido arsénico . 0.E Digtalonamina o 0.E
Acido bérico o 0. E Dioxido sulfirico o 0.E
Acido corbénico . 0.E Eter cloridrico . 0.E
Acido cloracético o 0.E Eter dicloridrico o 0 E
Acido cromico <10 25 Eter de petrdleo . 0.E
Acido estedrico . 0.E Eter isopropilico . 0.E
Acido férmico o 0. E Etilamina o 0.E
Acido fosférico <60 0. E 2 eloxietanol o 0 E
Acido nitrico <10 85 Freon 11, 12, 13 o 0. E
- Acido nitrico <65 85 Hidrocarboneto o 0.E
T Acido oléico o 0. E Hidrogénio Sulftrico o 0. E
Acido oxdlico o 0. E Hidroxido de amdnia o 0. E
Acido sulfirico <70 20 Hidroxido de célcio o 0. E
A Acido sulfiirico benzol <60 0. E Hidrdxido de sédio <75 0.E
@ Acido :su/furoso o 0. E Hipocloreto de sédio <20 0. E @
i Agua o 0.E lodo o 0.E
| Agua clorada o 0.E Metanol o 0.E
Alcool amilico o 0. E 2 mercaptoetanol <50 0. E
| Alcool butilico . 0.E Metil etil cetona - MEK . 0.E
] Alcool etflico o 0.E Metil isobutil cetona o 0.E
1 Alcool isopropflico o 0. E Mono clor benzol o 0. E
1 Amonia . 0.E Oleo combustivel . 0.E
. Anidrido acético o 0. E Oleo mineral o 0. E
] Anilina . 0.E Oleos . 0.E
i Ar o 500 Oxigénio o 0.E
| Benzol e derivados o 0. E Oxigénio liquido o 0. E
Betume o 0. E Paraldeido o 0. E
} Bromo o 0. E Percloroetileno o 0.E
Butano o 0 E Polimeros o 0. E
Carbonato de sddio o 0.E Propano o 0.E
Cicloexano o 0. E Querosene o 0. E
Clorato de cdlcio <10 60 Sulfato de amonio o 0. E
Cloreto de clcio <15 0. E Sulfato de cobre o 0.E
Cloreto ferroso o 0.E Tetracloreto de carbono o 0.E
Cloreto de metileno o 0. E Tricloroetileno o 0. E
Cloreto niquel e 0. E Vapor o
e = Aplicavel para qualquer concentragdo 0. E. = Nao influenciado 0bs: opgao em PTFE
Notas
KLINGER KXGT - ndo resistente a mis-  calinos e terras alcalinas. (e extengdo de fatores que fogem ao &mbito
furas de dcido nitrico com outros acidos for- Estas recomendagdes tém como objeti-  de atuagdo do fabricante.
tes (ex: NITRATOS, dcido nitrocloridrico,  vo ajudar nas decisdes quanto as aplicagoes Havendo alvidas referentes a outras

etc.), dcido cromico e solucdes de perman-  deste material. Entretanto, garantias ndo po-  formas ou condigdes de aplicagdo, nds da
ganato, assim como fundigdes de metais al-  dem ser dadas pois o funcionamento e dura-  KLINGER ficaremos satisfeitos em ajuda-lo.
biliaade do produto dependem de uma gran-
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Posicionadores

‘ ELECTRo.
PNEUMATIC POSITIONgR

Posicionador Eletropneumdtico Posicionador Eletropneumdtico (em corte)

Modelos disponiveis

EPLE = Eex (4 - 20 ma) As Va'lvulas
EPLF = Eex (4 - 20 mA retorno)
Model EPI = Inteligente GIUhO de cantrOIe
odelo EPIH = Inteligente com HART g
DFB = Fieldbus Kll”ger gpeual
DPB = Profious PA com qualquer tipo
PPL = (3-15 PSI)

de posicionador,
de qualquer
modelo ou marca.

A instalacdo do posicionador na vélvula € feita diretamente, sem adaptadores ou pegas
de encaixe: o posicionador € colocado diretamente no atuador.

0Os posicionadores KLINGER possuem a mais avangada tecnologia para controle de
valvulas, assegurando Sempre uma perfeita estabilidade aos processos.

0 conceito é simples e eficiente. A manutengao é facil e também oferece:

e ajuste de zero e span simples e e baixo consumo de ar
independente e estrutura antivibragao
e simples e dupla acao e modelos a prova de explosao e de

e direcdo de operagdo reversivel condigdes climaticas diversas

e alta resisténcia a corrosao e transmissor de posicdo opcional

e fdcil montagem (4-20mA)

e alta sensibilidade, precisdo e e Montagem conforme DIN IEC 534,
estabilidade parte 6 (NAMUR)
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Tabela de Resisténcia Quimica

Tabelas de Resisténcia Quimica

Fornecemos 0s dados abaixo como referéncia para que o usudrio de valvulas de controle
encontre 0s materiais mais apropriados para cada tipo de aplicagdo. Contudo, € importante
lembrar que o desempenho e a vida dtil dos produtos dependem de sua correta instalagdo, entre
outros fatores sobre 0s quais o fabricante ndo tem nenhuma influéncia.

Na tabela, onde se Ié meie sélido entenda como solugdo aquesa ou suspensaes.
Em caso de duvida, entre em contato com nosso Departamento Técnico.

Notas da tabela de resisténcia quimica

Simbologia

Para Materiais Metalicos

0 Parcialmente resistente
1 Bastante resistente
2 Baixa resisténcia

3 Néo resistente; Nao Utilizar

Para Anéis de Vedagao

1) Descoloragdo pode ocorrer X Adequado
2) Para dleo térmico, consulte nosso Departamento de Engenharia para a correta escolha dos .
anéis de vedagdo. Especifique o tipo de dleo e a temperatura de trabalho. Ferro fundido € qui- Neo utilizar
micamente resistente ao dleo térmico, porém seu uso ndo € recomendado devido a facilidade
de penetragdo do dleo nos poros. Para o meio
3) Todos o0s materiais ferrosos sao resistentes ao hidrogénio, todavia o hidrogénio por difusao .
o ) E Ponto de Ebulicao
pode causar fragiliaade ao ferro fundido.
Materiais de Materiais de
Construgcao Construcao
Fluido § E % § Fluido § E % §
S g N 5 S IS N & S S
£x 8518 & s Sx 8218 & s
[SISA S [ig < S S 8R @ < S
Acetato de aluminio 3 3 0 Acido clorosulfénico 0 0
Acetato de amilo 0 0 0 Acido cromico 10 20 1 0
Acetato de butilo 0 0 0  Acidocromico 10 F 0
Acetato de chumbo 100 X 3 3 0 Acido cromico 50 20 0 0 0
Acetato de cobre 20 0 0 0 Acido cromico E 3 3 3
Acetato de cobre E 2 2 0 Acido estedrico 2 2 0
Acetato de etila E 0 0 0 Acido fluoridrico 10 20 3 1 2
Acetato de potdssio E 0 0 0 Acido fluoridrico 0 100 3 2 3
Acetato de sddio 1 1 0 Acido férmico 10 20 3 3 0
Acetileno 0 0 0 Acido férmico 10 100 3 3 1
Acelona 20 0 0 0  Acidofdrmico 00 20 3 3 0
Acido acético 0 20 2 2 0 Acido férmico 100 100 3 3 1
Acido acético 0 E 2 2 0 Acido fosférico 0 20 2 2 0
Acido acético 50 20 3 2 0 Acido fosférico 0 E 3 3 0
Acido acético 50 F 3 2 1 Acido fosfdrico 50 20 2 2 0
Acido acético 80 20 3 2 0 Acido fosfdrico 50 E 3 3 1
Acido acético 80 F 3 2 1 Acido fosfdrico 80 20 3 3 0
Acido arsénico 2 2 0 Acido fosfdrico 80 F 3 3 2
Acido bérico 4 20 2 2 0 Acido nitrico 0 20 3 3 0
Acido bdrico 4 100 2 2 0 Acido nitrico 0 EF 3 3 0
Acido citrico 20 3 3 0 Acido nitrico 50 20 3 3 0
Acido citrico E 3 3 0 Acido nitrico 50 F 3 3 0
Acido cloridrico 02 20 3 3 0 Acido nitrico 0w 20 3 2 0
Acido cloridrico 02 50 3 3 1 Acido nitrico 100 E 3 3 1
Acido cloridrico 120 3 3 1 Acido oleico 0 0 0
Acido cloridrico 150 3 3 2 Acido oxdlico 2 2 0
Acido cloridrico 100 20 3 3 3 Acido salicilico 20 2 2 0
Acido cloridrico 100 E 3 3 3 Acido sulfirico, gases secos de 0
Acido cloridrico, 2 ’ ’ ; Acido sulfidrico, 0
vapores secos de geses dmidos de
Acido cloridrico, 100 ’ . P A:c/do sulfrico 1 20 3 3 0
vapores secos de Acido sulfirico 1 E 3 3 3
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Tabela de Resisténcia Quimica

Materiais de Materiais de
Construcao Construcao
Fluido § E % § Fluido § E % §
£ § & § ¢ £ S, 5§ B
2 5|8 8 @ IR
ST &R | & < IS 3T &R | & < S
Acido sulfirico 10 20 3 3 0 Carbonato de amonia E 2 2 0
Acido sulfirico 10 E 3 3 3 Carbonato de potassio 50 20 1 0 0
Acido sulfdrico 50 20 3 3 3 Carbonato de potdssio E 1 0 0
Acido sulfirico 50 E 3 3 3 Carbonato de sddio 20 0 0 0
Acido sulfirico 90 20 1 1 0 Carbonato de sédio E 1 1 0
Acido sulfirico 90 80 3 3 3 Ceras 0 0 0
Acido sulfdrico 100 20 0 0 0 Cerveja 3 3 0
A:c/do sulfdrico 100 80 3 3 3 (,‘/'gnu[eto de potassio, 2 / ’ 0
Acido sulfuroso 3 3 0 solugdo de
Acido tanico 0 20 2 2 0 Cimento 0 0 0
Acido tanico 10 E 3 3 0 Clorato de aluminio 0
Acido tanico 50 20 2 2 0 Clorato de potdssio E 2 2 0
Acido tanico 50 E 3 3 0 Cloreto de amonia 5 20 1 1 0
Acido tartdrico 20 2 2 0 Cloreto de amonia 10 20 1 1 0
Acidos graxos organicos 1 1 0 Cloreto de amonia 10 100 3 3 0
Agdcar, solugdo de 20 1 1 0 Cloreto de amonia 50 20 1 1 0
Acgdcar, solugdo de 80 1 1 0 Cloreto de amonia 50 100 3 3 3
Agua do mar 20 3 3 0 Cloreto de célcio 20 1 1 0
Agua do mar 3 3 3 0 Cloreto de clcio 100 2 2 1
Aguas 0 0 0 Cloreto de etileno 20 0 0 0
Aguas fecais 0 0 0 Cloreto férrico 30 20 3 3 3
Aguas residuais 0 0 0 Cloreto férrico 30 E 3 3 3
Alcalis fundidos 3 3 2 Cloreto de manganés 20 2 2 0
Alcalis, solugoes de 0 0 0 Cloreto de manganés E 2 2 0
Alcool butilico 0 0 0 Cloreto de mercdrio 20 3 3 0
Alcool etilico 0 0 0 Cloreto de metileno 20 1 1 0
Alcool metilico 2 0" 0" 0 Cloreto de metileno E 1 1 0
Alcool metilico E 0" 07 0 Cloreto de potdssio 20 3 3 2
Alcatrdo neutro 180 1 1 0 Cloreto de potdssio E 3 3 2
Amido, solugoes de 2 2 0 Cloroformio 20 0 0 0
Amoniaco liquido 10 20 0 0 0 Cloroférmio E 0 0 0
Amoniaco liquido 10 100 0 0 0 Cloro seco 20 0 0 0
Anidrido carbbnico seco 150 0 0 0 Cloro seco 80 0 0 0
Anidrido carbonico seco 400 0 0 0 Cloro Umido 20 3 3 3
Anilina 0 0 0 Colas 2 2 0
Ar 0 0 0 Creosolo 20 0
Arseniato de chumbo 0 Creosoto E 0
Asfalto 0 Dcalina 0 0 0
Bebidas alcodlicas 3 3 0 Difosfato de amonia 1 1 0
Benzol 0 0 0 Etano 0 0 0
Bicarbonato de amdnia 0 0 0 Etilato de aluminio 0 0 0
Bicromato de potdssio 25 20 0 0 0 Etileno 0 0 0
Bicromato de potassio E 2 2 0 Fenol 100 2 2 0
Bissulfito de clcio 20 2 3 0 Fluoreto de Aluminio 0 0 3
Bissulfito de calcio 200 2 3 0 Formaldeido 40 20 3 3 0
Bitartrato de potdssio 20 0 Formaldeido 40 E 3 3 0
Bitartrato de potdssio E 0 Freon 0 0 0
Borax 0 Gds de alto forno 0 0 0
Bromo 1 1 3 Gds de iluminacdo 0 0 0
Butano 0 0 0 Gds natural 1 0 0
Cal 0 0 0 Gds de dleo; GLP 20 0 0 0
12
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Tabela de Resisténcia Quimica

Materiais de Materiais de
Construcao Construcao
Fluido § E % é Fluido § s % §

g g e S5 2 T s & g

£3 E ;Q 2 L‘S 2 § - é@ s L; <::<

S€ 2% & & B S =% | & ¢ E
Gasolina 0 0 0 Oleos vegetais comestiveis 20 0
Glicerina 0 2 D) 0 Oxido de aluminio 0 0 0
Glicerina 100 2 2 0 Parafinas 0 0 0
Graxas 0 0 0 Pentano 0 0 0
Heptano 0 0 0 Permanganato de potassio 20 0 0 0
Hexano 0 0 0 Permanganato de potassio E 3 3 0
Hidrocarbonetos alifiticos 0 0 0  Peldleo 20 0 0 0
Hidrocarbonetos aromaticos 0 0 0  Pinturas 1 1 0
Hidrogénio 03 0 0 Piridina 0 0 0
Hidroxido de calcio 0 0 0 Produtos ldcteos 2 2 0
Hidroxido de potassio 25 20 0 0 0 Produtos liquidos alimenticios 0
Hidrdxido de potassio 25 E 0 Propano 20 0 0 0
Hidrdxido de potassio 50 20 0 0 0 Sabao, solugdes de 0 0 0
Hidrdxido de potdssio 50 E 3 3 0 Salmoura 20 2 2 3
Hidrdxido de sodio 20 20 0 0 0 Sebos 0 0 0
Hidroxido de sddio 20 E 0 Silicato de potdssio 0 0 0
Hidroxido de sddio 3B 2 0 0 0 Silicato de sddio 0 0 0
Hidrdxido de sédio % E 3 3 (0  Silicones 0 0 0
Hipoclorito de calcio 2 2 1 Solugdo nitrogenada 20 2 2 1
Hipoclorito de calcio 20 2 2 1 Solugao n/'f,rogenada 80 P ) 1
Hipoclorito de potéssio 0 2 2 1 levemente dcida
lodo 20 0 0 0 Sulfato cupuroso 20 3 2 0
lodeto de potdssio 20 2 2 0 Sulfato cupuroso E 3 2 0
lodeto de potdssio E 1 1 0 Sulfato de aménia E 3 3 0
Lixivia 0 Sulfato de calcio 0 0 0
Melago 1 1 0 Sulfato de cromo 1 0 0
Mercdrio 20 1 1 0 Sulfato de hidroxilamina 10 20 0
Metano 0 0 0 Sulfato de hidroxilamina 10 E 0
Metiletilacetona E 1 1 0 Sulfato de Magnésio 20 1 1 0
Nafta 2 2 0 Sulfato de Magnésio E 1 1 0
Nitrato de amdnia 3 2 2 0 Sulfato de sddio 0 0 0
Nitrato de merctirio 20 3 3 0  Sulfeto de Carbono 20 0 0 0
Nitrato de potdssio 20 0 0 0 Tetracloreto de Carbono 1 1 0
Nitrato de potdssio 3 2 2 0 Tetralina 0 0 0
Nitrogénio 20 0 0 0 Tinturas alcalinas ou neutras 20 0
Octano 0 0 0 Tinturas alcalinas ou neutras E 0
Oleo de algoddo 0 T/nt/uras com [qr[e concentragao 2 0
Oleo de linhaca 20 0 de dcido sulfdrico
Oleo de linhaca 100 0 T/nty(as com [qrre concentragdo E "
Oleo de oliva 0 de dcido sulfirico
Oleo de pescados 0 T/nt/uras com [rgzca concentragdo E 0
Oleo de ricino 0 de dcido sulfdrico
Oleo de terbentina 20 0 0 0 Tintura de dcidos organicos 20 0
Oleo diesel 0 0 0 Tintura de dcidos organicos E 0
Oleo hidraulico 0 0 Tolueno 0 0 0
Oleo térmico diphy! 09 0 0 Toluol 20 0 0 0
Oleo térmico dowtherm 02 0 0 Tricloretileno 1 1 0
Oleos minerais 0 0 0 Uréia 1 1 0
Oleos minerais lubrificantes 20 0 0 0 Vapor de Agua 0 0 0
Oleos térmicos 02 0 0 Vinagre 20 0
Oleos vegetais 0 Xilol 20 0 0 0
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Produtos KLINGER®
Principais Aplicacoes

A Klinger dispde de equipe técnica especializada para o desenvolvimento de novos projetos e melhorias operacionars.

Veja alguns exemplos:
SISTEMA DE REEVAPORACAO ALIMENTANDO TROCADOR DE CALOR P — Vepor de
ACOPLADO A BOMBA DE CONDENSADO de pressdo pressao
g |

Estagao de
drenagem
integrada

Duto de vapor de Vélvula
baixa pressao % de esfera Retorno de
. Vaporde condensado
aixa pressao o 5
Vélvula globo Vélvula de controle Trocador de calor Alivio de pressao

de pistao

Estagio de i\iiiuii\\iiuiiuiii\ii\’ Eliminador de ar
P

dfenagem LT
integraca

Vapor de 2
-~ alta pressao s'/gg'{,”,f,,gs Valvula requladora
c@%t%g‘s)a% Vélvula redutora = X de conirapressao

&4 (e acdo direta

]
Reservatdrio
-

Vélvula globo

Tanque de
vapor ‘flash”

Estagao de
drenagem
integraca ~

Purgador de balde

Retorno de == invertido -—

condensado de pistao Condensado
Purgador de boia ~ . - Bomba de de alta pressao
(quando necessdrio) |~ condensado Retorno d ez
Retorno de [ condensado @
coNdensaco ==
N\ NN N N N N\ NN\
W 0s produtos fornecidos pela Klinger estao indicados na cor azul [

ESTAQ/TD REDUTORA DE PRESSAO COM VALVULA AUTO-OPERADA
Indicada para aplicagdes onde ndo hd fornecimento de ar comprimido

Vélvula globo de pistao
S Vilvula de
J | | Manémetro seguranga

Vélvula de
Manémetro
Separador de
umidade e

esfera
[

Vélvula globo
de pistao

Vélvula ~o
redutora
de pressao 0 ~
aulo-operada Aplicaces com Ap elevado
Nas aplicagdes com Ap elevado
Estag%%tgzgganagem a vélvula redutora de
pressao pode ser
Vélvula de esfera substituida pela vélvula +
globo de controle*
Estagao de drenagem com lanterna de baixo
integrada i
ruido (para gases ou vapores) ou
anticavitacao (para liquidos)
* Depende de disponibilidade de ar comprimido
W 0s produtos fornecidos pela Klinger estao indicados na cor azul [
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Produtos KLINGER®
Principais Aplicacoes

A Klinger dispde de equipe técnica especializada para o desenvolvimento de novos projetos e melhorias operacionars.

Veja alguns exemplos:
ESTAQ/TO DE CONTROLE DE TEMPERATURA COM VALVULA TERMOSTATICA
Indicaaa para aplicagdes onde ndo hd fornecimento de ar comprimido
Vélvula globo
de pistao Vélvula de
seguranga
sl Sensor de ﬁ
I . z‘empefatura\ L
Mandmetro
\ \
Vélvula globo
de pistao u

|

Vélvula globo
de pistao

‘ Vdlvula termostatica
de agao direta
Quebra-vdcuo

Vélvula globo de pistdo

Estagao de drenagem
integrada

Purgador de bdia

W 0s produtos fornecidos pela Klinger estdo indicados na cor azul

ESTAGAO DE CONTROLE DE TEMPERATURA COM VALVULA DE CONTROLE MODULANTE

~ Vélvula globo de pistao
| By-pass

Vélvula de
i seguranga

; Controlador N

| Mandmetro Ve gioto Manometro
Separador de \ PT-100
umidade .
Filtro Y
| —_—

Vélvula globo de pistao

Vélvula de controle

Estagao de drenagem
integrada

Vélvula de esfera

Estagao de drenagem
integrada

W 0s produtos fornecidos pela Klinger estao indicados na cor azul
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@ KLI N G ER® A marca da estanqueidade

Global Sealing
Technology

Linha de Produtos
FLUIDOS

e Vdlvula Globo de Pistao Manual para uso em vapor e outros fluidos™
e Vilvula Globo de Pistao On-0ff e Controle para uso em vapor e outros fluidos*

e Posicionadores eletropneumaticos, pneumaticos e inteligentes

e Vdlvula de Esfera Manual e Atuada de alta tecnologia para condigdes severas de trabalho
e \isores de nivel refletivos, transparentes, bicolores™

e Visores de nivel magnéticos com controle a distancia

e Torneiras de Instrumentacao™

VEDAGOES Linha Armstrong International
e Papeldes Hidrdulicos e Purgador de Vapor Tipo Balde Invertido
KLINGER®SIL (sem amianto)* e Purgador de Vapor Tipo Bdia R @
e Linha PTFE Expandido e Modificado e Purgador Termodindmico §
KLINGER®sealex: material de PTFE expandido e Purgador Termostatico %
em fita auto-adesiva e PTFE expandido em folhas e £stagdo Compacta de Drenagem Integrada ‘
e PTFE Modificado e Vdlvulas Redutoras de Pressao
KLINGER®top-chem2000 a 2006 e (Qutros produtos sob consulia .
LINHA KEMPCHEN ié“%
® Juntas metdlicas S
e Juntas metalicas combinadas com borracha §
e Juntas de plastico ;
e Juntas de PTFE §
e Juntas de expansao g
X

e Juntas com encaixe em T para trocadores de calor

“Todas as informagdes e recomendagdes contidas nos documentos emitidos pela Richard Klinger Ind. e Com. Lida. Sdo regras de cardter geral que ndo
levam em consideracao as circunstancias particulares de cada caso e, visto que as condicoes de aplicacao estao fora de nosso controle, 0s usudrios devem
asseqgurar-se que 0s produtos sao apropriados para 0s processos e usos previstos. Conseqiientemente, nao nos responsabilizamos por eventuais danos que
possam ocorrer devido a aplicacdo destas recomendacoes, nem damos garantias no que diz respeito as informag0es ou recomendacdes que fornecemos.
Em nenhum caso nossa responsabilidade excede o valor do material faturado e entregue ao cliente. Reservamo-nos o direito de alterar o desenho e as
propriedades do produto sem prévio aviso. Qualquer cdpia, resumo ou reprodugdo do conteddo de nossa informagdo e recomendagdo deverd ter nossa
autorizagdo prévia e conterd o presente paragrafo”.

1S0 9001
Richard Klinger Ind. e Com. Ltda BUREAU VERITAS
Av. Dugue de Caxias, 2001 / Jardim Promeca Certification
Varzea Paulista — CEP 13223-025 - S4o Paulo - Brasil
Tel: 55 11 4596.9514 / Fax: 55 11 4595.7730 Sistema de Gestdo da Qualidade
e-mail: rkvendas@rklinger.com.br / www.rklinger.com. br certificado conforme a IS0 9001:2000

* Produtos cobertos pelo escopo da 1SO 9001:2000 - Klinger Brasil
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